
FAG Detector III –
Die Lösung für Überwachen und Auswuchten







befestigt. Beim Messvorgang wählt
der Anwender entweder diesen
 Messort in der Konfiguration des
FAG Detector III aus oder der  
FAG Detector III identifiziert die
 Messstelle automatisch mittels
RFID. Anschließend wird die
 Messung gestartet. Zu Beginn kann
die Drehzahl gemessen werden, 
die während der Messung konstant
sein sollte  (mindestens 120 oder
für ISO 10816 600 min–1). 
Das Gerät nimmt die Sensorsignale
gemäß der vorher gewählten
 Bandbreiten auf und berechnet 
die Kennwerte. 
Für jede Konfiguration vergleicht
der FAG Detector III die gemessenen
 Kennwerte mit den für diesen

Einsatzgebiete · Messung
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Einsatzgebiete

Maschinenschwingungen sind gute
Indikatoren für den Zustand einer
Maschine. Der FAG Detector III 
kann unter anderem Maschinen-
schwingungen gemäß ISO 10816 
und den Wälzlager zustand mit dem
Hüllkurven detektions verfahren
überwachen. 

Der FAG Detector III ist damit das
geeignete Gerät zur Erkennung von 
• Unwuchten und Ausrichtfehlern
• Wälzlagerschäden
• Getriebeschäden (Verzahnung).

Typische Einsatzgebiete sind die
Überwachung von
• Pumpen
• Elektrischen Motoren
• Ventilatoren
• Werkzeugmaschinen
• Kompressoren
• Getrieben
• Spindeln
• und so weiter.

Messen und Analysieren
des Maschinenzustandes

Der FAG Detector III nimmt an
 vorher festgelegten Messstellen
Schwingungssignale mit einem
 Sensor auf und berechnet daraus
die Effektivwerte von Schwing -
geschwindigkeit, Schwing -
beschleunigung und Hüllkurve.
 Diese Kennwerte beschreiben den
Maschinen- und Bauteilzustand 
und sind in der Tabelle auf Seite 6
näher beschrieben.
Der Sensor sollte so nah wie
 möglich an die zu messende Stelle
angebracht werden. In der Regel
wird er mithilfe des angeschraubten
Magnetfußes an der Maschine

 Messort festgelegten Grenzwerten
für einen Hauptalarm. Wird ein
Schwellenwert  überschritten, zeigt
das Gerät dies unmittelbar an. 
Bei auffälligen Kennwerten kann
man die Ursachen im Hüllkurven-
und  Rohsignalspektrum erkennen. 
Die Trendanalyse gibt Hinweise,
wann  voraussichtlich ein Alarm
 auftreten wird. Bei Auslösung 
eines Alarms kann automatisch 
ein Alarmreport erstellt und
 ausgedruckt werden. Nach einer
Referenzmessung sollte in regel -
mäßigen Zeitabständen erneut
gemessen werden. Ein Vergleich 
der Werte ist im Anschluss bei
gleicher Drehzahl, Last und so
 weiter sehr einfach durchzuführen.

Darstellung der Messdaten in der Software Trendline



Trendline – 
Lagerdatenbank

Die integrierte Lagerdatenbank 
(circa 20 000 Lager verschiedener
Hersteller) vereinfacht und verkürzt
die Analyse der gemessenen Daten
erheblich. Die Lagerdatenbank
 bietet im Zusammenspiel mit 
dem Viewer ein perfektes Duo 
zur Beurteilung des Maschinen -
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zustands. Auf den ersten Blick
 lassen sich Auffälligkeiten erkennen
und entsprechenden Bauteilen
zuordnen. Für jede Messstelle kann
eine eigene Lagerliste hinterlegt
werden. Das bietet die Möglichkeit,
an einer Messstelle effizient mehrere
Lagerüberrollfrequenzen zu über-
prüfen. Die Lagerdatenbank kann
durch jeden Benutzer individuell
um  weitere Einträge ergänzt werden.

Routenplanung

Der Benutzer kann mit der Software
Trendline am PC die Anlagen struktur
abbilden. Innerhalb dieser
 Konfigurationen können dann
 Routen, beispielsweise für einzelne
Wochentage oder nach Maschinen -
typen, definiert werden. Vor dem
Messgang wird die gewünschte
Route auf den FAG Detector III
 übertragen. Nach einem Messrund-
gang werden alle  aufgezeichneten
Daten wieder in die  Software
 Trendline überspielt, ausgewertet,
analysiert und grafisch sowie
 tabellarisch  dargestellt. 

Lagerdatenbank



Automatische Messstellen -
erkennung – RFID 

Die optional erhältliche  Funktio -
nalität der automatischen Mess -
stellenerkennung* macht die
 Messwertaufnahme mit dem 
 FAG Detector III schneller, einfacher
und bedienerfreundlicher. 
Mithilfe der RFID-Technologie
erkennt das Gerät Messstellen
automatisch, wenn  diese mit 
RFID-Tags ausgestattet sind, und
verzweigt an die  entsprechende
Stelle in der  Konfiguration.
 Messungen an  falschen Aggregaten
und irrtümliche  Zuordnungen von
Messstellen gehören somit der
 Vergangenheit an. Der Mitarbeiter
muss die  Messung mit dem  
FAG Detector III nur noch starten
und abspeichern – das ist alles.
 Einfacher geht es nicht! 
Die RFID-Technologie kann in
 vorhandene FAG-Detector-III-Geräte
 problemlos nachgerüstet werden. 

Hoch-/Auslauf

Der Hoch-/Auslauf dient der
Bestimmung von Resonanzstellen.
In einem Diagramm (Bodeplot)
 werden sowohl die Amplitude als
auch die Phase  während des  
Hoch- oder Auslaufes über der
 Drehzahl aufgetragen und im
 Viewer grafisch dargestellt. 
Die ermittelten  Resonanzbereiche
können  anschließend grafisch
 markiert und einer beliebigen
Auswucht konfiguration zugewiesen
werden. Auswuchten im Resonanz-
bereich kann im schlimmsten Fall
zu einer Schädigung der Maschine
führen. 

RFID · Hoch-/Auslauf · Bericht
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Konfigurierbarer Bericht

Ein sehr hilfreiches Merkmal der
Software Trendline ist der Report -
generator. Dieser bietet sowohl
Instandhaltern im Unter nehmen 
als auch externen Dienstleistern,
die den FAG Detector III im Service
einsetzen, die Möglichkeit zu einer
lückenlosen Dokumentation der
Messergebnisse. Der Report -
generator ermöglicht die Erstellung
von individuellen Berichten und
erlaubt zum Beispiel die Einbindung
von kundeneigenen Logos. 
Hierzu können alle im System
 vorhandenen Informationen 
genutzt werden, wie  Zeitsignale,
Trendverläufe und Alarmdaten.

Berichterstellung

* Diese Funktionalität ist nicht welt-
weit verfügbar. Anfragen richten Sie
bitte an: info@schaeffler-iam.de
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Vorteile im Überblick

• Komplettpaket 
• Statisches und dynamisches

 Auswuchten (1 und 2 Ebenen)
• Überwachungsfunktionen: 

– ISO 10816
– Temperatur
– allgemeiner Schwingungszustand
– Wälzlagerzustand 
– Datensammler für bis zu 

1 600 Messstellen 
– Abspeicherung von bis zu 

300 Zeitsignalen
• Tragbares, handliches, leicht zu

be dienendes Diagnosegerät
• Integrierte Lagerdatenbank mit 

circa 20 000 Einträgen
• Einhand-Bedienung über 21 Tasten
• Kopfhörerausgang zur akustischen

Geräuschbeurteilung
• Abspeichern und Anzeige von bis

zu 4 Kennwerten pro Messstelle
zur einfa chen Zustandsbeurteilung

• Automatische Messstellen -
erkennung (nachrüstbar) 

• E-Mail-Service
• Kostenlose PC-Software

Bestellbezeichnung und
 Lieferumfang
Der FAG Detector III ist sowohl ohne 
als auch mit automatischer Mess -
stellen erkennung (RFID) erhältlich
(siehe Fußnote Seite 4). Balancing
Kit und Zubehör sind für beide
Geräte gleichermaßen  geeignet.

Bestellbezeichnung
DETECT3-KIT*
Lieferumfang:
• Grundgerät mit Akku
• Beschleunigungsaufnehmer mit 

Magnetfuß
• Temperatursensor
• Ladegerät
• PC-Datenkabel (seriell/USB)
• Bedienungsanleitung
• Schutztasche mit Halterung für

Temperatursensor
• PC-Software Trendline 
• Koffer

Bestellbezeichnung
DETECT3-KIT-RFID**
Lieferumfang:
• wie DETECT3-KIT
• RFID-Reader 

(im Grundgerät integriert)
• 5 RFID-Tags

Merkmale · Bestellbezeichnung und Lieferumfang

Bestellbezeichnung
DETECT3.BALANCE-KIT***
Lieferumfang:
• Beschleunigungssensor mit

 Magnetfuß und Sensorkabel
• Triggersensor 

(optisch und induktiv)
• Waage
• Magnethalter für Triggersensor
• Verlängerung für Magnethalter
• Kabel für Triggersensor 

(Länge 10 m)
• Reflexmarke für Triggersensor
• Dongle zur Aktivierung der

 Auswuchtfunktion
• Koffer

Zubehör

• Sensor-Verlängerungskabel mit 
5 m bzw. 15 m Länge sind auf
Anfrage lieferbar

• Weitere RFID-Tags auf Anfrage
erhältlich

• Ladestation

In einigen Ländern gelten noch
abweichende Bestellbezeichnungen: 
* FIS.DETECTORIII.KIT
** FIS.DETECTORIII.KIT.RFID
*** FIS.DETECTORIII.BALANCING.KIT

DETECT3-KITDETECT3.BALANCE-KIT




